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Eletrodo revestido

AWS A5.4 EN 1600
E 316L-17 E19123LR32

Eletrodo de revestimento misto, de baixo teor de Carbono, para a soldagem de juntas de acos de
composicdo similar e de resisténcia a corrosdo quimica elevada. Apto para camadas de
enchimento e acabamento em soldas do tipo “cladding”. O aspecto do cordao é uniforme e liso e a
escoria de facil remocédo. Apresenta boa resisténcia a corrosao intercristalina para temperaturas
de servigo de até 400 °C.

Excelente para a soldagem fora de posicdo, exceto na vertical descendente; escoéria
autodestacavel e sem residuos; revestimento resistente a umidade.

1.4401, 1.4404, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4583.
S31653, AISI 316L, 316Ti, 316Cb

C Si Mn Cr Mo Ni
0,025 0,80 0,50 18,0 2,80 12,0
Resisténcia a2 Limitezde Escoamento Alongamento  Impacto Dureza
Tragdo N/mm N/mm % Ensaio Charpy V. HB
560 380 30 60 J ~175

Conduzir o eletrodo com ligeira inclinagé@o e arco curto. Ressecar por duas horas a 120 — 200 °C.

N\ ‘
e Tipo de corrente: CC (+) ou CA
/4

2,0 x 250 2,5 x 300 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 450

40 - 60 50 -90 80 - 120 120 - 160 140 - 200
As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual 04/2016 Rev. 6
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o oferecidas aos Clientes para consideracéo, investigacéo e www.voestalpine.com/welding

verificagdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio



