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Arame solido

AWS A5.9 EN ISO 14343-A Material n°
ER 308LSi G199LSi 1.4316

O UTP A 68 LCSi é indicado para a unido e revestimento de componentes quimicos e contrugao
de vasos de pressédo para trabalhos com temperaturas de -196 °C até 400 °C.

1.4301 X5 CrNiNi 18-10
1.4306 X2 CrNi 19-11
1.4311 X2 CrNiN 18-10
1.4312 G-X10 CrNi 18-8
1.4541 X6 CrNiTi 18-10
1.4546 X5 CrNiNb 18-10
1.4550 X6 CrNiNb 18-10

AISi 304; 304L; 302.
ASTM A 157 Gr.C9;

C Si Mn Cr Ni Fe

% empeso <0,02 0,65-1,00 1,50 20,00 10,00 balanco

*) u Sem tratamento, como soldado.

\ ? Gas de protecéo: 0,80
Ar+2,0a5,0%0 CO2 1,00

Limpar bem a superficie a ser soldada. Manter o aporte de calor o mais baixo possivel controlando
a temperatura de interpasse em 150°C méximo.

As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual 02/2016 Rev. 4
assumimos alguma responsabilidade legal. S&o oferecidas aos Clientes para consideracéo, investigagéo e www.voestalpine.com/welding
verificagdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio



