
 

 BÖHLER ER 308L-Si 
Arame sólido, aço inoxidável, resistente à corrosão 

 As informações contidas nesta separata não devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual  
assumimos alguma responsabilidade legal. São oferecidas aos Clientes para consideração, investigação e 
verificação. Estas informações podem ser alteradas sem aviso prévio. 
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Classificação 

AWS A5.9   

ER 308LSi   
      
Características e Aplicações Típicas  

Arame sólido do tipo ER308LSi designado para as soldagens de primeira linha, com excelentes 
características de soldabilidade, molhabilidade e alimentação. Ótimos valores de impacto Charpy V em 
temperaturas de até -196 °C. Resistente à corrosão intergranular até 350 °C. 

Materiais de base 

1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8, 
1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10 
AISI 304, 304L, 304LN, 302; ASTM A157 Gr. C9. 
      
Composição química típica do metal depositado  

 C Si Mn Cr Ni 

% peso ≤ 0,02 0,80 1,70 20,00 10,20 
      
Propriedades mecânicas típicas do metal depositado 

Tratamento 
térmico (*) 

Limite de escoamento 
(LE)  

Limite de resistência 
(LR) 

Alongamento 
A (L0=5d0) 

Impacto Charpy 
V (J) 

 N/mm2 N/mm2 % +20 °C - 196 

u 420 630 38 110 ≥ 32 

(*)                     u               Sem tratamento, como soldado – gás de proteção Argônio + 2,5%CO2 máx. 
     
Dados operacionais 
 

 
 

Gás de proteção: Ar + 2,0 a 5,0% CO2. 

Ø (mm) 
0,80 
1,00 
1,20 

 
 
 


