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Eletrodo revestido

AWS A5.4
E 312-16

Eletrodo especial austeno-ferritico, a base de Cr-Ni tipo 29/9, rutilico, de altos valores
mecanicos. E extremamente resistente a trincas nas unides de materiais de base de dificil
soldabilidade, como acos austeniticos com acos ferriticos, unido de acos Manganés (tipo
Hadfield) com acos de Carbono ligados, revenidos e ferramenta. Empregado como camada de
almofada para os materiais acima discriminados. O UTP 652 encontra tal nUmero de aplicac6es
nos setores de construcdo e reparos que seria impossivel enumera-las. Os exemplos que citamos
a seguir nao representam mais que algumas de suas multiplas aplicacdes: restauracao de brocas,
fresas, ferramentas de todos os tipos, pecas em aco T1, puncBes a quente e a frio, matrizes,
moldes, estampos a quente, cilindros de quaisquer tipos, bases de forjas, desvios, cruzamentos,
fornos de recozimento, esteiras transportadoras, estruturas, grelhas, batedores de moinho,
rupturas de eixos de qualquer tipo, recuperacdo de engrenagens, bem como soldas de
recuperacdo no setor de maquinas sujeitas a grandes solicitacdes mecanicas. Resistente a
oxidacdo até 900 °C.

Boa soldabilidade em todas as posicoes. Arco estavel. Otima remocéo da escoria. O deposito
apresenta-se limpo, sem salpicos e mordeduras.

C Si Mn Cr Ni
0,10 0,90 1,00 29,00 9,00

Resistzéncia a Tragao Limitezde Escoamento Alongamento Impacto Dureza
N/mm N/mm % Ensaio Charpy V. HB
800 > 700 > 22 24 ] ~ 240

Limpar bem a area a ser soldada. Tratando-se de chapas espessas, abrir chanfros em V, X ou U.
Manter o arco curto conduzindo o eletrodo verticalmente. Na maioria dos casos, ndo ha a
necessidade de preaquecimento; somente na soldagem de pecas espessas e acos temperaveis
recomenda-se um ligeiro preaquecimento e resfriamento lento apés a soldagem. Regular a
maquina para baixa-corrente, a fim de evitar salpicos e favorecer a remocao da escoria.

\ ¢ ‘
— Tipo de corrente: CC (+) ou CA
r’d.

Eletrodo @ x L [mm] 2,0 x 250 2,5 x 250 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 450

Corrente [A] 35-50 50-70 70 — 100 100 — 130 130 — 180
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