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Eletrodo revestido

AWS A5.4
E 309L-17

Trata-se de um eletrodo com revestimento de alta liga, tipo misto, apto para realizar “cladding” de
inoxidavel em acos carbono de baixa liga. Utiliza-se também na soldagem de acos de composicdo
similar, acos trataveis termicamente ao carbono e de baixa liga. Devido ao depésito ser de
natureza austenitica-ferritica, o0 mesmo apresenta resisténcia a corrosdo em temperaturas até
400 °C. O depdsito é ductil e de natureza austenitica-ferritica, resistente ao fissuramento. Metais
de base: aco Carbono e acos ligados, aptos de serem tratados termicamente para aumentar a
resisténcia mecanica (beneficiamento), acos inoxidaveis ferriticos ao Cromo, acos austeniticos ao
Cr-Ni e aco austenitico ao Manganés.

Excelente para a soldagem fora de posicdo, exceto na vertical descendente; escéria
autodestacavel e sem residuos; revestimento resistente a umidade.

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,70 0,70 22,70 12,50
Resisténcia a2 Limitezde Escoamento Alongamento  Impacto Dureza
Tragdo N/mm N/mm % Ensaio Charpy V. HB
550 — 700 440 30 39 J ~ 170

N
/1
partnetos dosodagem Feconendades

Tipo de corrente: CC (+) ou CA

2,5x 300 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 450

60 — 90 80 — 120 100 - 160 140 — 220
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