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Arame solido

AWS A5.9 EN ISO 14343-A Material n°
ER 316LSi G19123LSi 1.4430

O UTP A 68 MoLCSi é indicado para a unido e revestimento de agos com baixo carbono, acos
resistente a corrosdo, acos CrNiMo expostos a alta corrosdo, para trabalhos com temperaturas
até 350 °C. Os campos de aplicacdo sao: componentes de equipamentos para beneficamento
guimico e vasos.

1.4401 X5 CrNiMo 17-12-2
1.4404 X2 CrNiMo 17-12-2
1.4435 X2 CrNiMo 18-14-3
1.4436 X3 CrNiMo 17-13-3
1.4571 X6 CrNiMoTi 17-12-2
1.4580 X6 CrNiMoNb 17-12-2
1.4583 X10 CrNiMoNb 18-12
1.4409 GX2 CrNiMo 19-11-2

S31653, AlSi 316L, 316 Ti, 316 Cb

C Si Mn Cr Ni Mo Fe

0,02 0,65-1,00 1,50 18,50 12,00 2,80 Balango

*) u Sem tratamento, como soldado.

AN f . Gas de proteco: 0,80
—— - + Ar+2,0a5,0% CO, 1,00
P’ e 1,20

Limpar a superficie a ser soldada (metal brilhante). Pré-aquecimento e tratamento térmico apos a
soldagem nédo sdo necessarios.

As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo qual 02/2016 Rev. 4
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